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позиция сечение 
мн 

дължина 
ни броО 

теело (кг) позиция сечение 
мн 

дължина 
ни броО 

един. общо 
1 ПСОП 400.200.12.5 6983 1 754.16 754.16 
2 1=3 12/330 730 1 22.55 22.55 
3 е= 12/330 555 1 17.14 17.14 
4 t=3 10/140 720 2 7.86 15.72 
5 c = j 10/180 720 1 10.17 10.17 
6 L 130.18 300 3 14.58 43.74 

1.Jlucmo5a стоманана с дебелина 5 - 2 5 m m 
BCm3nc5 no БДС 2592-71, Ry -205 Мра 
ВСпчЗпоб по ГОСТ 380-71. Ry»215 Мра 
с еаронтирана забаряемост по БДС 5030—63 

2. Позиция 1 - СОП по БДС EN 10219-2 
позиция 6 — еорещо болцобан L по DIN 1028 

З.Забаръчни ejetonpogu "Марта \К Е42 4 RB 12 no с т а н д а р т EN. 
4. Тел 30 обтоматизироно подфлюсобо зоборябоне С808А 

за полуобтоиатизирано зоборябоне СВ08Г2С 
5. Заварките са с к а т е т 8. 10, 12mm и дължини 

съелосно означенията б чертежа (изваждат са бъро^ накладки) 
6. О т б о р и т е б поз. 2 u 3 за всички риаели go се пробиват 

по един u същи шаблон 
7. Всички челни заварки да се просветлят, а останалите go се подложат 

но ултрозвукоб контрол 
б.Сбьрзбащите болтове u «оОки М20 клас 5.6 (черт. N2 фаза КМ) 
9.Да се спазват укозанията1 дадени б обяснителната записма 

lO.Komuma извън скоби се о т н а с я т за К1, а б скоби за К2. 
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всичка 863.48кг 
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