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ПОЗИЦИЯ "6" 
отбори ф18 

2 броя 

7 0 J , ISO j , 70 , 

СПЕСИФИКАиИЯ НА СТОМАНАТА ЗА ЕДНА М 
ОВиЮ Ю - 5 БР. 

позиция сечение 
мм 

дължи НО 
мм брой 

тегло (кг ) позиция сечение 
мм 

дължи НО 
мм брой 

eg U K общо 
1 ОСОП 400.200.12.5 4117.5 1 440.69 440.69 
2 ^ 1 2 / 3 3 0 730 1 22.55 22.55 
3 с=1 12/330 555 1 13.59 13.59 
4 а 10/140 720 1 4.61 4.61 
5 "П" N5 150 1 0.73 0.73 
6 L 180.18 300 1 14.58 14.58 
7 ^ 8 /90 150 2 0.84 1.68 

зсичка 

СПЕСИФИКАЦИЯ НА СТОМАНАТА 
ОБЩО Ю - 3 БР. 

ЗА ЕДНА Ю 

позиция сечение 
мм 

дължина 
мм броО 

тегло (кг ) позиция сечение 
мм 

дължина 
мм броО 

един. общо 
1 QCOn 400.200.12.5 5717.5 1 617.49 617.49 
2 «=" 1 2 / 3 3 0 730 1 2 Z 5 5 22.55 
3 = 1 2 / 3 3 0 555 1 13.59 13.59 
4 с=> 10 /140 720 1 4.61 4.61 
5 "ГГ N5 150 1 0.73 0.73 
6 L 180.18 300 1 14.58 14.58 
7 CI3 8 / 9 0 150 2 0.84 1.68 

в с и ч к а 

ЗАБЕПВККИ 

675.23кг 

1.Листоба стоманана с дебелина 5 - 2 5 m m 
ВСтЗпсб по БДС 2 5 9 2 - 7 1 . Ry -205 Мра 
ВСтЗпсб по ГОСТ 3 8 0 - 7 1 . Ry«215 Мра 
с гарантирано забаряемост по БЛС 5030—63 

2. Позиция 1 - СОП по БДС EN 10219-2 
позиция 6 - горещо балцобон L по DIN 1028 
позиция 5 - горещо болцобан "ГГ по Г0СТ-8240-89(Шбелвр) 
монтажа на позиция 5 избьшбо след монтожо на ригело 
к а т о плътно се допре б позиция 2 но ригело 

З.Забаръчни електроди "Марта NT Е42 4 RB 12 no стандарт EN. 
4. Тел за абтомотизироно подфлюсобо зобарябоне С808А 

за полуабтоматизироно забарябане СВ08Г2С 
5.3аборките са с к а т е т 8, 10, 12mm u дължини 

съгласно означенията б чертежа (избеждат се бьр)у накладю) 
6. О т б о р и т е б поа 2 u 3 за бсички ригели go се пробибат 

по един u същи шоблон 
7. Всички челни зоборки go се просбетлят, а останалите да се подложат 

но ултрозбукоб контрол 
8.Сбьрзбощите болтобе u еоОки М20 клас 5.6 (черт . N:1 фозз КМ) 
9. Да се спазбат указанията дадени б обяснителното записка 

10. К о т и т е изСън скоби се отнасяш за К1, а б скоби за К2. 


